Kezelési utmutato

AEMCO

Himzogépekhez




Tartozékok listaja

Az AEMCO himzogépekhez a kovetkezo standard tartozékok jarnak:

o gépfejenként Sx2 db milanyag himzorama

e 1db un. bordiirrama

e Ha sapkahimzoként rendelték meg akkor fejenként 2 db sapkarama

plussz gépenként 1 db sapkakeretezd szerszam, valamint a sapkahimz6 apparat és
fejenkét egy db sapkahimz6 tiilemez.

e Ha a gépet szabadkaros vagy sapkahimzoként rendelték, akkor egy allithato
magassagu asztallap a kitamasztolabakkal.

1 db gépkonyv

fejenként 1 db bobbin

fejenként 2 db orso

labanként 1-1 terheléseloszto lemez és rezgéscsillapito gumilap

1 db specialis kulcs a fotengely elforditasahoz

1 db garanciaszerzodés

Szallitas

A gépet minden esetben olyan szallitoeszkozzel kell fuvarozni, amelyen megoldhato a
biztonsagos le és felpakolas, a rogzités, illetve megvédi a gépet menetkozben az idojaras
viszontagsagaitol és egyéb sériilésektol, illetve rezgéscsillapitott a lehetséges mértékben. (
autoszallito utanfuté nem ajanlott)

A gépet emelni a vazszerkezet also részénél lehet hidraulikus emelovel.

Elhelyezés

Elhelyezés utan a gép beépitett gorgoit tehermentesiteni kell, majd a labakon talalhaté
szintezocsavarokkal lehetdség szerint vizszintes helyzetbe kell allitani. A labak ala a
terheléseloszto fémlemezt és a rezgéscsilapito gumilapot be kell helyezni. Amennyiben a
szallitas idején a kiilsé homérséklet alacsonyabb, mint azé a helyiségé, ahol a gépet
elhelyezik, legalabb 3-4 ora hoszat varakozni kell az iizembe helyezés elott, hogy az
esetleges paralecsapodas ne okozzon elektromos zdrlatot, vagy egyéb kdarosodast.

Uzembe helyezés



Alapesetben az AEMCO gépeket az E.D.I.N.A. E.C. altal megbizott szakember helyezi
iizembe. Amennyiben a gépet hasznaltan, nem az E.D.I.LN.A. E.C.-tol vasarolta és
onalloan kivanja iizembe helyezni, kérjiik, vegye figyelembe a kovetkezo instrukciokat:

Uzembe helyezés eldtt gydzodjon meg réla, hogy szillitas kozben nem sériilt-e meg
valamely alkatrész. Ellenorizze, hogy az elektromos egység hazanak ventilatorai
szabadon tudjik-e aramoltatni a levegdt. A himzorama-rendszert kézzel allitsa be
nagyjabol kozépallasba.

A halézati tapfesziiltség dugvillajat szabvanyos védofolddel ellatott 220V-os
csatlakozoéaljzatba kell helyezni. A fokapcsolé bekapcsolasa utan a ventilatorok
felporognek, a monitor aktivizalodik, a gép megvilagitasat szolgaléo neonlampak
vilagitani kezdenek. Ajanlatos ebben az allapotban fesziiltségméro késziilékkel
ellendrizni, hogy megfelelo-e a védofoldelés.  ( Valamely fémes részén a gép
vazszerkezetének legyen az egyik méropont, a masik pedig a halozati védofoldon, a mért
értéknek 0-nak kell lenni).

Ellendrizze, hogy a \
fotengely fokbeosztasu i

tarcsaja 100 fokon alljon.
(+/- 2 fok)

Amennyiben nem ott all, akkor a tartozékként kapott specialis kulccsal a bal oldali
szerviznyilason Keresztiil forgassa az oramutato jarasaval ellentétes iranyba a fotengelyt
egészen a 100 fokos jelolésig.

Ezek utan fiizze fel a cérnakat, illetve keretezzen be valamilyen textiliat tetszoleges
méretii keretbe ( a lehimezni kivant minta méretéhez igazitva)

A cérna felfiizése:
A himzdcérna utja sorrnedben a cérnaorsotol a tiiig:

A cérnaorso feletti furat (furatok

Hurokkiegyenlito (furat+feszito+furat) (fél kor cérna)
Elofeszito(furat+feszito+furat) (fél kor cérna)
Rotacios szalor (két kor cérna)

Terelostift (bal oldalrol kell keriilni)

Feszito és kontaktszalor (két kor cérna)

Felso vezetogyiirii

Forditékapocs

Szaladagolokar

CHRAANE R =
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10. Kozépsd vezetdgyiirii ey Lk

11. Also vezetogyiirii _, o0

[{poreec oy
12. Tereldiv || eevee "—"“'*‘T#

13. Tiilyuk CWO

14. Talpfurat

15. Szaltarté spiralrug6

A bal oldali 4 iranya nyilakkal a keretet tudja mozgatni, illetve a meniipontok kozott
mozoghat segitségével. A kozepén lathato piros korben dupla nyillal ellatott gombbal a
kézi keretmozgatas sebességét allithatja be. Az aktualis érték jele a képernyd jobb oldali
statuszmezojében kenguru, illetve teknésbéka jelképpel irodik ki.

A felso sorban talalhato zold szamsorral a kézi tiivaltasokat iranyithatja, illetve
értékeket adhat meg a kiilonféle meniipontokban felkinalt valtoztatasokhoz.

Utanuk a kovetkezd sarga alapon egy pont, alatta M-ORG felirattal. Ertékbeiraskor a
pont (tizedespont) beirasara szolgal.

A kovetkezo gomb a C-betii. Torlésre szolgal.

A kozépso sor els6 gombja egy papirlapot abrazol. Funkcidja: az aktualis minta
jellemzoinek megtekintése.

A masodik lila alapon 2 db tiit Abrazol két iranyba mutaté nyilakkal. Funkciodja:
Szinvaltas-iizemmaod valaszto. 1: automata 2: manualis 3: tiltva

A harmadik lila alapon egy tii, alatta cikk-cakkos vonallal. Funkcidja: himzés kozben,
ha valamilyen okbdl nagy mennyiséget kell visszalépni ( vagy elore, akkor ezt a gombot
kell megnyomni, majd a gép inditdgombjaval elore futtathatja a programot, a
megallitogombjaval pedig vissza. A 1éptetés mértékét a monitoron kovetheti nyomon.

A negyedik: Egy floppy disk rajza. Lemezkezelési funkciokat érhet el vele.

Az otodik: P-betiikkel abrazolt forgatasi jelkép. Forgatni, tiikrozni tudja vele a mintat a
himzés megkezdése elott.



A hatodik: 3 tii egymas mellett. A szinvaltast programozhatja be vele. Egy mintan beliil
max. 250 db szinvaltast engedélyez. Fontos: A mintaban minden egyes STOP-hoz kell
szinvaltast rendelni, akkor is, ha az csak egy applikacios STOP, csak akkor a tii szama
valtozatlan marad.

A hetedik gomb: Kéz szimbélum. A fomenii érhetd el vele. Mas meniipontok aktivak
himzés-iizemmaodban, s masok beallitas iizemmodban.

A nyolcadik: Csillag szimbo6lum. Beallitas iizemmodban mintakezelési funkcidokat
aktivizal.

A kilencedik: ESC. Meniipontokban kilépésre szolgal ( valtoztatas nélkiil)

A tizedik: Tii piros alapon. Uzemmédvailaszté gomb. Nyomas majd ENTER= himzés
iizemmod, ujboli ntomas majd ENTER= beallitas iizemmad.

Az alsé sor gombjai:

Az elsd gomb egy kérdojel, az angol nyelvii HELP-et hivhatja a képernyore vele barmely
iizemmodban.

A masodik egy téglalapot abrazol, utana a /10 felirattal. Ez SHIFT gomb, adatbeirasnal
lehet sziikséges.

A harmadik a HOME gomb. Himzés iizemmaddban a keret az indulasi pontba tér vissza,
ha megnyomja, majd ENTER-t nyom.

A negyedik az END gomb. Himzés kozbeni keretmozgatas utan ( pl. applikacio kivagasa
miatt) ha megnyomja, majd ENTER-t nyom, akkor a keret visszatér a legutobbi
pozicidjaba.

Az otodik a +/- gomb. A napléfunkciot aktivizalja.

A hatodik egy oll6 szimb6lum. Megnyomasa, majd ENTER: Szalvagast idéz elo.

A hetedik és nyolcadik gomb a PD és PU gomb, skalabeosztas jelképpel. Himzés
iizemmodban a gép sebességét allithatja vele ( PD- csokentés; PU — novelés), beallitas

iizemmodban pedig a meniipont-oldalk kozott 1éphet veliik.

A kilencedik gomb az ENTER. Parancsok megerositésére szolgal.

1.01. Lemezkezelési funkciok

Az AEMCO gép szabvanyos TAJIMA formatumi 3.5”-os floppy disk-et olvas, akar
DD-s, akar HD-s valtozatban.
A lemezolvaso nyilasa a komputer jobb oldalan talalhato.



A lemezkezelési funkciok csak akkor érhetok el, ha a gép nincs himzés iizemmaédban.
Ha himzésiizemmaodban van, akkor a kovetkezo felirat lathato a monitor felsé részén:

Ha ezt latja, akkor lépjen ki a kovetkezo modon:

Nyomjon entert:

Nyomja meg a

, s a monitor jobb felsd sarkanal az iizemmad indikator villogé

3 OUTPUT (DSB)

D DEL FILE

) FORMAT 720K
ORMAT |, 44M

TALL LETTER LIB
ITER

Minden esetben, a meniipont Kivalasztasa utan a gép figyelmeztet, hogy helyezze be a
lemezt a meghajtoba. Ha a lemez mar benne van, nyomjon ENTER-t.

=
A meniipontokbol ESC billentyiivel lehet kilépni. L2=

Az elérheto funkciok sorrendben:

1. DISK DIR: a lemez tartalmanak megjelenitése. A kivalasztott mintat ENTER
megnyomasara kirajzolja a képernyore. ESC-kel lehet visszalépni a meniibe.



2. INPUT: minta beolvasas A megjelenitett mintanevek koziil kivalaszthato az a
minta, amit a memoriaba be akar olvasni. Ha a kurzort a kivalasztott mintanévre
helyezte, nyomjon ENTER-t.

3. OUTPUT: Minta kiirasa *.dsb formatumban

4. DEL FILE: Minta torlése a lemezrol

5. FORMAT 720K: DD-s lemez formattalas

6. FORMAT 1.44M: HD-s lemez formattalas

7-8-9 : Opcionalis funkciok

1.02 Mintakezelési funkciok

A memoriaban eltarolt mintdkhoz valo

hozzaféréshez nyomja meg
gombot, majd az ENTER-t. (a
mintakezelési funkciok csak akkor
érhetdk el, ha a gép nincs himzés
tizemmodban.)

A kovetkezo kép valik lathatova:

Az elérhetd funkciok sorrendben:
1. Select design for embroidery: minta kivalasztasa himzésre. A nyilakkal mozoghat
a mintak kozt. Egy oldalon 10 mintat tekinthet meg. Azt a mintat, amelyiken a

S
kurzor all,a gép elkezdi kirajzolni. Lapozni a A és a W2id gombokkal lehet. A

kivalasztott mintda nyomjon ENTER-t.

Show memory design: a tarolt mintak megtekintése.

Disk input : beolvasas lemezrol

COPY: minta masolasa. Az eltarolt mintarol klont készit, melyen valtoztatasokat
hajthat végre, s igy az eredeti verzi6 is megmarad.

5. EDIT: numerikus editor, szinvaltas, vagas, STOP funkciok beirasa, torlése.
6. Delete : Minta torlése

7. Divide : Minta tobb részre felosztasa ( szétbontasa)

8.

9.

1

N

bl

Combine: Tobb minta osszefiizése
Packed design: tomoritet fajlok kibontasa
0. Clear all: az 6sszes minta torlése

1 .03 Ha Kkivalasztotta a mintat himzésre, akkor a kovetkezd kép jelenik meg az
ENTER megnyomasa utan:



A kovetkezo meniipontokbdl valaszthat:

1 Rotate: forgatas (0-90 fokig. A nagyobb értéket a monitor alapmeniijében
szerepld ,,P” betiivel illusztralt konvertalo gomb segitségével lehet beallitani. Pl.: 135 fok
forgatas= a konvertalogombon egy nyomas, mikor is a ,,P” betii jobbra fordul 90 fokot,
ebben a meniiben pedig plussz 45 fok forgatasi érték.

2 X-scale : nagyitas x tengelyiranyban

3 Y-scale : nagyitas y tengelyiranyban

4 Rep.Prior : Mintaismétlési elsobbség: (tengelyirany szerint)

5 REP.Mode: Mintaismétlési mod (mintanként — szinenként)

6 X-reps: X-tengelyiranyu ismétlések szama (alapbeallitas = 1)

7 Y-reps: Y-tengelyiranyu ismétlések szama (alapbeallitas =1)

8 X-Interval: X iranyu tavolsag a mintak kozott

9 Y-Interval: Y iranyu tavolsag a mintak kozott

10 Prior mode: elsobbségvalasztas a funkciok kozott

A kivalasztott meniipontot az ENTER billenyiivel aktivizalhatja, értékeit a szamsorral,
vagy a nyilakkal valtoztathatja meg. Kilépés az ESC billentyiivel torténik.

Most nyilik alkalma a konvertalas beallitasara. ( ha kilencvenfokonként forgatni, vagy

B

tiikkrozni kivanja a mintat). Nyomja meg a gombot annyiszor, mig a kivant ,,P”

szimbolum jelenik meg a képernyon.

Allitsa 4t az iizemmodot himzésr és az ENTER gombbal. Kérdés jelenik meg a

HTEH W TR T N
monitoron: L Ll - o
Alpértelmezés: Nem. A nyilakkal Yes —re valtoztava a memoriaban tarolt minta mellé
beirédnak az elozetesen megvaltoztatott adatok (forgatas, nagyitas, stb), igy az a
legkozelebbi hizméskor mar nem kell ujra megvaltoztani.



Ismételt ENTER nyomas utan a gép himzés iizemmaodra valt, a képernyd tetején a

kovetkezo felirat lathato:

A gép készen all a himzésre.

A képernyo feliiletének attekintése:

A legfelsd sorban balrol jobbra: Zold alapon egy tii, fiiggoleges nyillal:
a gép himzésiizemmaodban van.

Valtoztatas: a . és az ENTER gombbal

Z.61d alapon kettd tii, fiiggoleges nyillal, ,,A” betiivel: A sz invalto
automata iizemmodban van.

Véltoztat{ls:. és az ENTER gombbal

Z0ld alapon egy tii, fiiggdleges nyillal, cikk-cakk vonallal: a visszalépés
funkcié normal iizemmodban van.

Valtoztatas: a . és az ENTER gombbal
Alattuk a fekete alapon a 700-as szam a beallitott maximalis
sebességértéket mutatja.

Valtoztatas:alid és Ll gombokkal

Alattuk 3 tii lathato, mellette egy szam, ami azt mutatja, hogy jelenleg melyik tiin all a
gép. Ez még ellendrizhetd egyrészt szemrevételezve a tiisor helyzetét a tillemezhez
képest, masrészt a szinvalto elektronika dobozan elhelyezett furatokon keresztiil vilagito
LED- segitségével.

Valtoztatas:

gombokkal

Alattuk a 001 2 6 2 6 2 szamsor latahto. A 001 azt jelenti,
hogy ez a szin a minta elso szine. Egy mintan beliil 250
szinvaltast hatarozhatunk meg.




Szinvaltasok proi ramozasa:
Nyomja meg a m gombot. A képernyon megjelenik a kovetkezd abra:

A nyilakkal a kivalasztott meniiponra menjen,
majd nyomjon ENTER-t.
1. Input & Repeat: Beprogramozas

e |
54

Sorrendben megadhat tiiszamokat a 001-es

szintol a 250-es szinig. A szinvaltasok helyét
a mintaban a benne elhelyezett STOP infor-
maciok hatarozzak meg. A beallitott értékeket a program a mintahoz rendeli és
eltarolja a memoriaban. A kovetkezo himzéskor mar nem kell Gjraprogramozni.

Ha ezt a programozast csak ideiglenesen szeretné megvaltoztatni, akkor hasznalja a 2.
meniipontot ( MODIFY).

Ha a programozas logikai sorrendje jo, de a gépen a cérnak mas tiiszamokra vannak
felfiizve, akkor a tiik logokai cseréjét a 3. meniipontban tudja beallitani.

1.04 STOP utasitas beillesztése a mintaba

Ha olyan mintat akar himezni, ahol a munkafolyamat kozben a gépnek meg kell allni (
pl. applikacio behelyezése, vagy korbevagasa céljabol), akkor az EDIT meniiben kell a
STOP utasitasokat beirni.

=1

A memoriaban eltarolt mintakhoz valé hozzaféréshez nyomja meg a gombot,
majd az ENTER-t. (a mintakezelési funkciok csak akkor érhetdk el, ha a gép nincs
himzés iizemmodban.)

Menjen az 5. meniipontra ( EDIT). Nyomojon ENTER-t. A képernyon a kovetkezd
kérdés jelenik meg.:

EDIT NEW DESIGN? [N _

Ha az N ( Nem ) markert atallitja Y (igen) markerre a nyilak segitségével, akkor On egy
teljesen 1j mintat tudna szerkeszteni, mert a gép egy iires lapot fog adni, amibe
oltéseket, gépi utasitasokat irhat be. ( Nem ajanlott) Tehat valassza az alapértelmezés
szerinti N opciot, nyomjon ENTER-t.

Ekkor kivalaszthatja a memoriabdl a mar ismert modon azt a mintat, amit szerkeszteni
akar.




A Kkivalasztas utan a képernydn az EDIT hasznalati itmutatdja jelenik meg:

A képernyon megjelend HELP
a kovetkezoket tartalmazza: I Lt
Az editaland6 minta oltéseit tosalid

sorokra bonva lathatja majd a : satin stitch
képernyon. Egy sorban egy oltés :
adatai szerepelnek, 2 db max ha-
romjegyii szam, az x és az 'y
tengely értékeivel, valamint a - stop stitch
legelsd oszlopban a specialis - 9: horing
utasitasok, melynek kodjai a
kovetkezok:

: color stitch

: hibas oltés
: satin oltés
: ugrooltés

0

3

4

5: kerettolas

6: kerettolas oltéssel
7

8

9

1

: szinvaltas

: STOP

: furas

0: lancoltés (zsindr himzés)

=
billentyiivel torolheti az aktualis 6ltést, a 3

A

billentyiivel visszaillesztheti a legutoljara kitorolt oltést.
L P

A billentyiivel az

EDIT fomeniijébe léphet, ahol valaszthat az opciok koziil:

1. GO TO STL: Az On altal megadott sorszamu 6ltést szerkesztheti.

2. GO TO CODE: Az On altal beirt kod alapjan a legkozelebbi olyan Oltést adja ki
szerkesztésre, amelyik tartalmazza azt a kodot. Pl. On beiiti, hogy ,,7”, akkor a
legkozelebbi szinvaltas informaciot tartalmazo 6ltéshez ugrik . Itt alkalma van a
» 1~ es kodot atirni pl. ,,8” -asra, ami azt eredményezi, hogy a gép a szinvalkor
meg fog allni.

3. BLOCK: a kovetkezo blokkra ugrik a gép. Blokknak szamit két stop kozotti
szakasz, vagy két szinvaltas kozotti szakasz, stb.

4. HELP: Sugo6- menii

SAVE & EXIT: Mentés és Kilépés

6. QUIT: Kilépés mentés nélkiil

ol

1.05 A gép fomeniijének hasznalata:

A fomenii altal valtoztatasra felajanlott aktiv meniipontok elérhetdsége attol fiiggoen
valtozik, hogy a gép himzés, vagy SETUP iizemmaddban van. A pirossal kiemelt
meniipontokat lehetdleg ne allitsa el, ezek alapbeallitasok.



Nyomja meg a menu gombot: 3 . Kinyilik a fomenii a képernyon:

A szamozott oldalak kozott a

. ésal gombokkal

mozoghat. A meniipontokra a
nyilakkal vagy a szamokkal léphet.
A kivalasztott meniire nyomjon
ENTER-t. A parancs végrehajtasa
ENTER-nyomasaval torténik.

A meniipontok a kovetkezok:

1./1 Set design paras: a minta
jellemzdinek allitasa.

Lasd az 1.04 —es fejezetet!

1./2 Frame to point : keret beallitasa
nevezetes pontra:

Forward stich

Kovetkezo oltés

Backward stitch

El10z0 6ltés

Forward color

Kovetkezo szin

Backward color

El0z06 szin

Forward stop

Kovetkezo stop

Backward stop

E16z0 stop

1./3 Design range : minta mérete

Show Range

A minta jellemzd méreteit kiirja a képernyore

Move frame along range | A minta keriiletét korbejarja

Generate design of range | A minta Keriiletét, mint egy ij mintat, ij néven mentheti

1./4 Ofsset — eltolas
1./5 Set Power resume
1./6 Power Resume

1./7 SET MACHINE PARAS: Géptulajdonsagok beallitasai

A gép kiilonféle beallitasait 5 lap tartalmazza, de ezkbol csak 4 jelenik meg a képernyon,

mikor a fomenii 7-es pontjat valasztja. A &= . ésal gombokkal Iéphet a lapok
kozott, ilenkor megjelenik az 5. lap is. A beallitasokhoz utmutatot kozliink az alabbi
tablazatban (a kozépso oszlopban a gyarilag beallitott érték olvashato):

Frame Curve &
Angle

260 Az a szogérték, amikor a keretet inditja a program. Nem
ajanlott atallitani.

TB. Back Stitch

0-7 Szalszakadaskor az automatikusan visszalépett 6ltések
szama

T.B. Detect

YES | Erzékeljen-e szilszakadast, vagy ne. Yes=igen NO=nem




Overframe by NO Vektorra bontva léptesse a keretet hosszu atmenetnél

step

JUMP&TRIM 3 Szalvagas érzékenysége ugrooltésnél 1-7

PATCH COUNT |1 Kezdés-végzésnél biztositooltések szama 1-10

NEEDLES 9 Ahany tiis a gép, az a szam szerepeljen itt.

TRIM MODE 3 Szalvagaskor a maradék szal hossza 1-4 (1=rovid 4=hosszu)

Store manual No Raktarozza-e a kézi szinvaltasokat Yes=igen NO=nem

color

Auto Origin No Visszatérjen-e a himzés végén a kiindulopontra, fiiggetleniil
a mintatél. Yes=igen NO=nem

Initialize System Beallitja az értékeket

MAX SPEED 700 A maximalis sebesség 250-850

Jump Stitch 500 Seb. ugrooltésnél

Speed

Minimum Speed |250 A lassitas mértéke nagy oltésnél 250-500

Shift Stitch 7.0 Oltésnagysag, melynél a gép lassitson. 3.0-12.0mm

Lenght

Set Run Speed 80 Ertéke 80 és 150 kozott legyen

Startup Stitches |3 Hany oltésen keresztiil haladjon lassu iizemben a gép
inditaskor 1-9

Startup Acce. 10 Lasst temporol gyorsra valtas mértéke 1-30

Stitches after 2 Biztositooltések szama vagaskor 0-7

Trim

Speed after Trim |80 Sebesség vagas utan 80-150

High Frame 20 Keretmozgatas maximalis sebessége himzéskor 1-30

shifting speed

Low Frame 15 Keretmozgatas minimalis sebessége himzéskor 1-30

shifting speed

Display Sti.num. |YES | Mutassa-e a monitor az 6ltésszamot

or not

Set Break para. |[0-9 Csak akkor allitsa el, ha a gép fotengelye rendszeresen nem
jo helyen all meg (100 fok) értéke 0 és 30 kozott lehet.

Stop to Color No Cserélje —e ki a komputer a minta lemezrol valé olvasaskor
a STOP infokat sima COLOR markerre

Action after Trim | Frame | Szalvagaskor, hogy a szalvéget konnyebben hiizza be a

ToY |horog, megmozgatja a keretet.

BORING No Furas. A faré az 1. tiisoron hasznalhato.
A szalort furaskor azon a tiisoron lekapcsolja.

Main Motor Para |1 A 16 meghajtomotor allitasa. 0-30.

Color-change 12 Szinvalté motor sebessége 0-30

speed

Spin Rouns for 2 Fékiizemmod-kapcsolo

brake

Dip1-Dip4 Nem aktiv

Cord emb. No Zsinorhimzéskor a 9-es tiisoron lekapcsolja a szalort.

Speed for 400 Zsinorhimzéskor a sebsség értéke 300-600

cord.emb

Speed when 15 Hossza atlépéskor a keret odébbtolasanak sebessége




overframe 1-30

Lock Stitch when |Y Biztositooltés képzése vagaskor

trim

Hook Angle by 0 Hurokfogo helyzete.

motor

Speed when 80 Sebesség vagaskor 80-250

trimming

Adjust head 0 Az ugrooltés elektromagnesének allitasa. 0-30
solenoid

Start for same Y Automatikusan elinduljon-e a gép, ha a

colors szinvaltas(szalvagas) utan ugyanaz a szin kovetkezik. (

Applikacios mintanal érdemes a NO (N) opcidt valasztani.)

Speed down after |Y Lassitson a gép a biztositoltéskor, vagy ne

patch

Turn of trimming | N Vagaskor tegyen-e egy plusz fordulatot, vagy ne
Sti.not T.B. detect |8 Impulzusok szama a szalornél, aminél megalljon a gép
Frame after trim |N Keretmozgatas szalvagas utan

Check Trim is Y Vizsgalja-e, hogy jo helyen all a szalvago mechanika
0.K.

1./8 Compensation
Itt beallithatja, hogy az oltésiranyban hany tizedmilliméterrel novelje meg a gép a
mintat az dsszehizas miatt.

1./9 Nyelv valasztas (Kinai-angol-spanyol)

1./10 To set Cyclic emb. : Automatikus mintaismétlés engedélyezése ( megallas nélkiil
himzi Gjra a mintat az elozo tetejére!!!!)

2./1 Hi-speed design A legnagyobb sebesség beallitasa

2./2 Compile packed design ( mintaszerkesztés)

2./3 Compile embroidery design ( mintaszerkesztés)

2./4 Frame to make design

2./5 Add patch code to design : lebiztosité varras hozzaadasa

2./6 Adjust brake ( Option)

2./7 To make true design range : Korberajzolja a minta keriiletét
2./8 To set all heads patch > N

2./9 to let needle down and move frame: Tii als6 holtpontra, keretmozgatas indul ( nem
ajanlott!!! Szervizfunkcio!!!)

2./10 No outputting design > off




3./1 Pre-display the design: Kirajzolja-e a mintat a himzés kezdete eldtt a képernyore
3.2LCD CLORS: A képernyd szineinek allitasa

3./3 Select showing colors ( tiisorrend szineinek beallitase

3./4 Set embr. Frame range : keretméret beallitasa. I'A kovetkez6 modon torténik: Ha
ENTER-t nyomott erre a meniire, be kell a keretet a L\ : [ gombokkal

allitani a kivant himzomezo bal alsé sarkaba, majd ENTER-t nyomni. Ezutan a jobb
fels6 sarokba allitani és ijbol ENTER-t nyomni. A beallitas ezzel kész.

3./5
Machine Self-test

3./6 Test encoder
3./7 Test main shaft speed

3./8 Test machine parts

(Szervizfunkciok)



A gép naplozasi funkcioja

Az AEMCO gépek szoftwere tartalmaz egy igen hasznos funkciot. Naplozza a géppel

+i=
tortént eseményeket.Nyomja meg a gombot, majd ENTER-t. A kovetkezo
képernyo jelenik meg:

Az alsé tablazatban a
lehimzett mintak memo-
ria szerinti sorszama,
mellette az adott min-
tabdl lehimzett korok
szama, mellette a minta
oltésszama, mellette a
himzés osszideje lathato.

A felso tablazat eértelmezése:

Total time: Osszes idd, amikor a gép be volt kapcsolva Ora/perc/masodperc
Emb.Time: Ebbdl a himzésido Ora/perc/masodperc

Stop time: Osszes allasidd

T.B.Num: Szalszakadasok szama

T.B.Time: Szalszakadasok osszideje

Total works: Hany kor himzés ment le a gépen

Power Num: Bekapcsolasok szama

A tarolt adatok kitorolhetok a E billentyiivel.



A gép elinditasa

A fokapcsolo a gép bal torzsén
talalhato. A fekete gomb az indito,
ennek megnyomasaval a gép aram
ala keriil. A piros gombbal a gépet

aramtalanithatja.

e GRS

A gép egyik legfontosabb kezel6szervei az indito és
megallitbgombok. A piros gomb nyomasara a gép
megall, allé gép esetén azzal léphetiink vissza. Nyomva
tartott piros gomb folyamatos visszalépést eredményez,
ujboli megnyomassal allithato le. A zold gombbal lehet a
gépet elinditani. Minden inditas elott gy6zo6djodjon meg
arrol, hogy a tiisor ala nem nyult be senki!

A gép kozepén talalhato a vészleallitogomb.
Vészleallitas utan, a bekapcsolast kovetoen a minta
himzése folytatodik az utolsé megtett 61téstol.

A gépfejek kozepén lathato egy kétszinii LED, mellette egy
kapcsoloval. Ha a kapcsolo lefelé billen, akkor a gépfej ki van
kapcsolva. Ha kozépen all, akkor a fej és a szalor aktiv, a
LED zolden vilagit. Ha felkattinja, a LED pirosra valt, a fej

visszalépés utan himezni fog. Szalaszakadaskor a LED
automatikusan pirosra valt.

Visszalépés-modozatok:



Normal: A piros gombbal megfeleld 6ltésszamnyit visszaléptet, majd a z6ld gombbal
indit. Ha olyan fejet is jaratni akar, amelyiken nem vilagit pirosan a LED, annak
kapcsolojat kattintsa folfelé.

Gyors: Nyomja meg a . ombot annyiszor, hogy a monitoron pirosszinnel vilagitson

a jobboldali abra. . Most nyomja meg a piros gombot. A keret most
nem mozdul, az 6ltések a monitoron futnak visszafelé nagy sebességgel. A piros gomb
ujboli megnyomasara a visszalépés megall, a keret pedig a kivant pozicioba ugrik.
Gyors elore: Ugyanigy jarjon el, csak kezdetnek ne a piros, hanem a zéld gombot
nyomja meg. A keret most sem mozdul, az 6ltések a monitoron futnak elore nagy
sebességgel. A piros gomb megnyomasara az elorelépés megall, a keret pedig a kivant
pozicioba ugrik. Ha a monitoron a jel sarga szinii, akkor a keret is mozogni fog. A
himzés inditasa elott a jelet allitsa vissza zold szinre.

Keretkihozas applikacional:

585

Al : [ gombokkal mozgassa a keretet a kivan helyre ( vigyazzon, nehogy a
himzomezobdl kifusson, mert akkor a gép nem talal vissza a kindulépontra)

f

Miutan végzett az aplikaciés munkalattal, nyomja meg az gombot, majd az

ENTER-t. . A Keret visszatér a kiindulohelyzetbe, a gép ajbol indithato.

A gép karbantartasa

A gép allvanyanak két oldalan talalhato furatokon keresztiil hiitik a ventilatorok az
elektronikat. Ugyeljen arra, hogy a miihelyben keletkezd szoszok ne tomithessék el
ezeket a furatokat. A ventilatorokat letakarni tilos.

A himzogép néhany helyen rendszeres olajozast igényel ahhoz, hogy csendes jarasu és
hosszu élettartamu legyen.



A tiillemez mogott, a gép karnyulvanyan talalhaté az also
hurokfogoé tengelyének egyik olajzéfurata. Ide kétnaponta
egy-egy csepp oljat kell helyezni.

A gép hatso része felol, a keretmechanika sziikséges
mértékii eloretolasa utan hozzaférhet a hurokfogo
tengelyének hatso olajzofuratjahoz. Id eis kétnaponta
egy-egy csepp olaj kell.

A tiisor boritolemezeét oldalra csusztatassal tudja
eltavolitani. Mogotte a tiirudakat heti egy alkalommal,
egy csepp olajjal kell megkenni a rugon keresztiil.

Ha a gépet az 1. tiire allitja, lathatéva vali egy ovalis
lyuk az als6 boritélemezen, amin keresztii a hajtokart
lehet latni. A hajtokar két végére kétnaponta egy-egy
csepp olaj sziikséges.




A gépfejek mogott, a hid elott talalhaté még két furat,
amibdl a bal oldaliba kell kétnaponta egy-egy csepp
olajat helyezni.

A tiirudak felso részét a miianyag burkolat
hasitékain Kkeresztiil tudja megolajozni, ugyanolyan
gyakorisaggal, mint a tilrudak also részét.

A tiisor csuszopalyajat havonta egyszer szilikonos
zsirral meg Kell kenni. A felesleges zsirt puha, nem
sz0sz010 ronggyal el kell tavolitani.

Figyelem: Hasznaljon alacsony viszkozitasu, lehetoleg miiszerolajat, vagy természetes
alapu , specialis textilgép-kendolajat. Ne hasznaljon nagyobb mennyiségii olajat az
eloirtnal, igy elkeriilheti, hogy a felesleges olajat szorja a gép.

A kiillonféle keretmechanikak fel és leszerelése

Az AEMCO himzogépekhez kétféle ( ha sapkahimz6, akkor haromféle) keretmechanika
tartozik. A specialis feladatok elvégzéséhez ezeket az eszkozoket le kell cserélni.
Alapesetben a normal keretbefogo szerkezet csatlakozik a keretmozgato
alapmechanikahoz. Ezt a konzolt 8 db 4mm atmérojii IMBUS csavarral kell rogziteni a
megfeleld furatokhoz. Allitsa be vizszintes iranyban kozépallasba a keretmechanikat,
ekkor a 8 deb furat pontosan az also géptorzsnyulvanyok két oldalan helyezkednek el,
szorosan a nyulvany mellett. A csavarokat alulrél folfelé kell behajtani, majd alaposan
huzza meg oket. (hasznaljon rugos-alatétet a fellazulas megakadalyozasara)




A bordiirramat a normal keretttarté konzol helyére kell felszerelni, de csak 4 db
csavarral, amiket feliilrol lefelé kell behajtani.

A sapkahimzd mechanikat ugy kell felszerelni, mint a bordiirramat, feliilrol lefelé.
1. Ehhez a miivelethez allitsa a tiisort az 5.-0s tiire.
2. Cserélje le a tiillemezeket a sapkahimzo-tiilemezekre.
3. Allitsa be vizszintes iranyban pontosan kozépallisba a keretmechanikat, majd
csusztassa a helyére a sapkahimzo mechanikat.
4. Kapassa be fejenként az allédob aluminium konzoljanak kézzel hajthato

Hajtsa be a keretsin 4 db csavarjat.
Huzza meg alaposan a kézzel hajthaté csavarokat minden fejnél.
Ellenérizze, hogy a bowdenek a helyiikon vannak-e.

Hajtsa ki a szemben levo biztositocsavarokat

a4

9. A kézi-hajtasu csavarokat huzza meg imbusz-kulccsal.

10. Mozgassa meg 6vatosan a keretmozgaté gombokkal minden iranyban a keretet.
Ha a sapkahimzo-keret akadalytalanul forog vizszintesen, illetve csuszik
fiiggolegesen, akkor megkezdheti a himzést vele.

A sapkahimzd keret leszerelése értelemszeriien forditott sorrendben torténik.



Tisztitas

A gépet a haztartasban is hasznalatos, nem korroziv hatasu tisztitészerekkel lehet
takaritani. Amennyiben nedves tisztitast alkalmaz, elotte feltétleniil hiizza ki a gép
kabelét a csatlakozoaljzatbol. Ne hasznaljon karcolé hatiasi mosdszereket, illetve olyan
tisztitoszereket, amelyeknek visszanarado komponensei karosithatjak az alkatrészeket.

Az elktronikai paneleket csak alacsony nyomasu siiritett levegovel szabad portalanitani.

A halozati csatlakozo kihuzasa utan a géptorzs két oldalan talalhato perforalt lemez
lebontasaval férhet hozza az elktronikahoz.

A tiilemezek leszerelésével érheti el a szalvagokéseket, melyeket a felgyiilemlett
cérnamaradékoktol havonta legalabb egyszer meg kell tisztitani. ( Ha sapkahimzést
akar végezni, akkor mindenképpen le kell cserélni a tiilemezt a tartozék sapkahimzo-
tillemezre, s ez jo alkalom a szalvagokések tisztitasara.)

Reméljiik, hogy az AEMCO himzogépet megelégedésére tudja hasznalni.
Amennyiben egyéb kérdése van, hivja a kovetkezo telefonszamok valamelyikét, vagy
irjon az alabbi e-mail cimre:

0614033159 06703810670

service@aemco.hu

Szerviz: Budapest, 1163 Agoston Péter u.12.

Friss informaciok elérhetok a http://www.himzes.hu, illetve a http://www.aemco.hu
internetes oldalakon.
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