Hibaelhárítás AEMCO  BECS-07/08/18/28:

	Hibaüzenet
	Lehetséges ok
	Elhárítás

	Main motor overtime

STOP position error
	Elakadt a motor vagy a géptengely, valami megszorult, nem megfelelõ a tápfeszültség (230V)

A gép nem áll vízszintesen
	A tengelyt kézzel körbe kell tekerni, ki és bekapcsolni a gépet, míg a tápfeszültség kontrollpanelján csak a zöld színü LED világít (Ez a 2 fejes gépeken a nagyobbik vezérlõdoboz elsõ oldalán, a perforált burkolaton keresztül megfigyelhetõ), majd újraindítani.

	Error medium
	Hibás, vagy rosszul behelyezett floppy-disk
	Floppyt megigazítani, vagy másik lemezt behelyezni

	Color change overtime
	A tüsor, vagy a színváltó-motor elakadt
	A színváltó motort a kézi forgatógombbal meg kell kisérelni elforgatni, és egy másik olyan pozícióba állítani, ahol az oldalsó borításba vágott nyíláson keresztül látható mindkét LED piros fénnyel világít.

	Half return error
	A szinváltó mechanika nincs megfelelõ pozícióban
	A színváltó motort a kézi forgatógombbal meg kell kisérelni elforgatni, és egy másik olyan pozícióba állítani, ahol az oldalsó borításba vágott nyíláson keresztül látható mindkét LED piros fénnyel világít.

	Needle position errror
	A szinváltó mechanika, vagy a fõtengely nincs megfelelõ pozícióban
	A fõtengelyt 100 fokra kell állítani a bal oldali burkolat nyílásában található csavarral. Ha így sem jó, akkor a színváltó motort a kézi forgatógombbal meg kell kisérelni elforgatni, és egy másik olyan pozícióba állítani, ahol az oldalsó borításba vágott nyíláson keresztül látható mindkét LED piros fénnyel világít.

	Not set (e-set)
	A gép nincs hímzés üzemmódban
	A gépet hímzés üzemmódba kell állítani

	Out of frame range
	A gép túlment a himzõmezõ határán
	A hímnzést le kell állítani, megfelelõ pozícióból újraindítani, a minta méreteit ellenõrizni.

	Step motor error (overtime)
	Ha a keretmechanika kikapcsolt gép esetén akadálytalanul mozgatható kézzel mindkét tengely irányába, akkor a vezérlés szellõzõnyílásai eltömõdtek, a gép túlmelegedett.
	A keretmozgató machanika esetleges elakadását meg kell szüntetni;

A szellõzõnyílásokat sürített levegõvel meg kell tisztítani, majd legalább egyórás várakozás után a gépet újraindítani.

	A lemezen látja a mintát a gép, de nem olvassa be a memóriába
	Rossz a lemez, vagy megtelt a memória.
	Lemezt kicserélni, mintákat törölni a memóriából

	Cannot TRIM
	A szálvágó nem áll megfelelõ pozícióban
	Ha ez tütörés után fordul elõ, akkor ellenõrizni kell, hogy nem maradt-e tüdarab a kések között. Eltávolítása után a mozgókést olyan pozícióba kell állítani, hogy a gép hátulján, a központi rudazat elõtt található indikátoron világítson a piros színü LED. Ilyenkor a késeknek zárt állapotban kell lenni. Ha nem így van, akkor a késmozgató rudazaton, vagy a fõ vezérlõtárcsán kell állítani.

	A türúd varrás közben rendeltetésszerüen mozog, mégsem képzõdik öltés, vagy nagyon sürün szakítja, illetve morzsolja a cérnát
	1.A tü, vagy a türúd magassági pozíciója elállítódott.

2. A tü nem megfelelõ állásban van behelyezve.

3. A hurokfogó hegye és a tü között megnövekedett a távolság

4. A hurokfogó nem megfelelõ idõpontban érkezik a tühöz.
	1. Ellenõrizni a tü helyzetét, illetve beállítani a türód magasságát.

2. A tü furatát 11 óra irányába kell állítani

3. Beállítani a hézagot

4. Beállítani a hurokfogó helyzetét

	A türúd nem mozog
	1. A gépfej kapcsolója nem megfelelõ állásban van

2. A türúd magassági pozíciója elállítódott

3. Elektronikai hiba

4. A türúdkaocsoló elektromágnes beragadt

5. A türúdkapcsoló reciprokátor eltörött
	1. Megfelelõ állásba átkapcsolni

2. Beállítani a türúdmagasságot

3. Szervizhez fordulni

4. Az elktromágnest kézzel megmozgatni, beolajozni a tengelyét.

5. Cserélni a reciprokátort ( szervizhez fordulni.

	A türúd akkor is mozog, ha a fej le van kapcsolva
	1.  A türúd magassági pozíciója elállítódott

2. Elektronikai hiba

3. A türúdkaocsoló elektromágnes beragadt
	1. Beállítani a türúdmagasságot

2. Szervizhez fordulni

3. Az elktromágnest kézzel megmozgatni, beolajozni a tengelyét.



	A hímzéskép egyenetlen, nem követi a programot, az apróbb öltések nem is látszanak, míg a nagyobbak rendellenesen  még nagyobbak lesznek 
	A keretmechanika tartócsavarjai fellazultak
	Csavarokat meghúzni, esetleg cserélni.

	A hímzés felül púpos, hurkos
	Túl szoros az alsószál, illetve túl laza a felsõszál, vagy nem megfelelõen van befüzve a cérna.
	A cérnafeszességeket beállítani

Ellenõriznia befüzést



	A hímzésen látszódik az alsószál, 
	Túl laza az alsószál, illetve túl szoros a felsõszál, vagy nem megfelelõen van befüzve a cérna.
	A cérnafeszességeket beállítani

	Az anyagot a hímzés nagyon összhúzza.
	Szorosak a szálbeállítások, nem megfelelõen van kifeszítve a keretben az anyag, vagy nem megfelelõ a vetexválasztás
	A cérnafeszességeket beállítani, ellenõrizni a keretben az anyag feszességét, több, vagy vastagabb vetexet alkalmazni

	Hímzés közben valamely fej nagyon kopog, a hímzett textílián felfedezhetõ a talp ütésének a nyoma
	A tütalpmagasság nem megfelelõ, alá kell hézagolni.

A sapkahímzõ tülemez van a gépre felszerelve, nem pedig a normál hímzéshez való.
	Hézagolókat alkalmazni ( szerviz), tülemezeket megfelelõre cserélni

	Hímzés közben a keretben az anyag minden öltésnél megemelkedik, nem képzõdik öltés minden esetben.
	A tütalpmagasság nem megfelelõ, ki kell venni alóla hézagolót..
	Hézagolókat a szükségs mértékben eltávolítani (szerviz)

	Hosszabb ugróöltés estén a tü nem ölt le, csak a „levegõben mozog”. 
	A gépbeállítás nem megfelelõ, vagy szorosan müködik a türúdkapcsoló elektromágnes.
	A computerben beállítani a „kéz” gomb – 7. menüpont, elsõ oldal 5. pontban a JUMP & TRIM értéket magasabbra

	A hímzés képe egyenletlen, az alsószál egyenletlenül tekeredik le az alsóorsóról
	Az alsószál orsótokja deformálódott, vagy az orsó deformálódott, esetleg az orsótokban szöszök és egyéb szennyezõdések halmozódtak fel.
	Tisztítani, vagy cserélni az orsót és/vagy az orsótokot

	A hímzett anyagon szálhúzódások észlelhetõk, illetve pattanó hangok hallatszanak hímzés közben
	A tü hegye kicsorbult, vagy elkopott, esetleg túl vastag tü van behelyezve.
	Tücsere

	A hímzõcérna akadozva, egyenletlenül húzható
	Helytelen befüzés, vagy nem megfelelõ minõségü a cérna
	Ellenõrizni a befüzést, vagy kicserélni a cérnát. Ha nincsen cserecérna, alkalmazható szilikonspray használata ( a cérnát kell bepermetezni vele)

	Nem lehet elégséges mértékben megfeszíteni a hímzõcérnát
	A szorítótányérok közé szennyezõdés került

(szöszök, vagy paraffin a cérnnákról)

Nem megfelelõen van befüzve a cérna.
	Kitisztítani a szorítótányérokat

Ellenõrizni a befüzést

	Nem lehet elégséges mértékben megfeszíteni az alsószálat
	A szorítólemez alá szennyezõdés került

A szorítólemez eldeformálódott
	A csavarok fellazítása után kitisztítani a hézagot

Kicserélni az alsószál orsótokját

	Szálszakadás esetén nem áll meg a gép egyáltalán
	Az érintkezõrugó és az érintkezõkengyel közé szennyezõdés került

Elektronikai hiba
	Az érintkezõ felületeket meg kell tisztítani

Szervizhez kell fordulni

	Szálszakadás esetén nem áll meg a gép egyáltalán, egyik fejnél sem
	A computerben le van  tiltva a szászakadás figyelése

Elektronikai hiba
	A computerben beállítani a „kéz” gomb – 7. menüpont, elsõ oldal 3. pontban az értéket Y-ra kell állítani

	A gép szálszakadást jelez, holott a cérnák sértetlenek
	Nem megfelelõ befüzés

Elektronikai hiba
	Befüzést ellenõrizni

Szervizhez fordulni

	A szálvágókés nem vágja el a cérnát megfelelõen

(rendszeresen)
	1. Túl nagy mennyiségü szálcsonk halmozódott fel a tülemez alatt

2. Megkopott a kés

3. Helytelen a kések beállítása


	1. A tülemez levétele után a szálcsonkokat el kell távolítani

2. Ki kell cerélni a kést (késeket) (szerviz)

3. A kések pozícióját, illetve egymáshoz képesti állásszögét be kell állítani (szerviz)

	A szábehúzóhorog nem jön ki
	1.Vagy a behúzóegységben, vagy a száltartósínben a horog megszorul

2. Elektronikai hiba.
	1. A szorulást meg kell szüntetni

2. Szervizhez kell fordulni

	A szábehúzóhorog nem megy vissza
	Vagy a behúzóegységben, vagy a száltartósínben a horog megszorul
	1. A szorulást meg kell szüntetni

2. Szervizhez kell fordulni

	Hímzés közben valamely fejnél kopogó, csattogó fémes zaj hallatszik
	A tülemez csavarjai fellazultak
	A csavarokat utána kell húzni

	Alacsony fordulatszámon zizegõ, recsegõ hang figyelhetõ meg
	A hurokfogó kenése megszünt
	A hurokfogót meg kell olajozni

	A hurokképzõ ’Picker” nem mozdul szálvágáskor, illetve szálvágás, színváltás utá, így a cérna kifüzõdik a tübõl
	1.A mozgatómechanika megszorult, vagy a picker oly mértékben deformálódott, hogy behúzott állapotban hozzászorul valamely közeli alkatrészhez.

2. Elektronikai hiba
	Ha a hiba házilag nem hárítható el, akkor szervizhez kell fordulni

	A hurokképzõ „ Picker”  beragad, az öltések így egymásra halmozódnak
	A picker rugója eltörött, vagy a mozgatómechanika megszorult, vagy a picker oly mértékben deformálódott, hogy behúzott állapotban hozzászorul valamely közeli alkatrészhez.
	Ha a hiba házilag nem hárítható el, akkor szervizhez kell fordulni.


Beállítási adatok

	Alaphelyzet
	100 fok
	

	Tü alsóholtpont
	170 fok
	

	Hurokképzés kezdete (tüérintés)
	195 fok
	

	Hézag a hurokfogó hegye és a tü között
	0.3 mm
	

	Hézag a tütalp és a tülemez között alsó állásban
	1-1.5 mm
	

	
	
	


Ajánlott tüválasztás

DOTEC hímzõtü

	Normál  textília
	DBXK5
	SES  70 – 75 -80

	Elasztikus anyagok
	DBXK5
	SUK 65 – 70 - 75

	Kétrétegü, membrános anyagok
	DBXK5
	SPI – 65 – 70 - 75

	Bõr, mübõr
	DBXK5
	SD  70 – 75 - 80

	Gyapjúfonalas hímzés
	DBXK5
	SES – 90 - 100

	Zsinórhímzés
	DBXK5
	SES  70 – 75 -80


Ajálott vetex

	Vékony, nyúlékony anyagokhoz
	Téphetõ, papíralapú
	40 gr/nm

	Vastag, merevebb anyagokhoz
	Téphetõ, papíralapú
	28-30 gr/nm

	Átlátszó anyagokhoz
	Trickfilm, lyuggatott, kiolvasztható
	

	
	Vízoldású fólia, vagy vetex
	


Ajálott hímzõcérna

	100% RAYON-VISCOSE
	40/2   (120/2)
	Fõleg divatáru, kis igénybevételnek kitett textíliák

	100% POLYESTER
	40/2   (120/2)
	Munkaruházat, bõr, mübõr, nagy igénybevételnek kitett textíliák

	100% POLYESTER
	250/2; 300/2  500 monofil
	Alsószálnak


